Excnepument 1 - YcranoBieHue Tpu00J0rH4ecKuX CBOMCTB H3HAIINBAEMbIX
MOBEPXHOCTEH | MeTa/LUI-MeTaJl1 (B MacJjie) H MeTa/uI-MeTaJul (B maciie + PBC ).

[Tpu ucnbpITaHUK TPUOOJIOTUYECKUX CBOMCTB OBLIIM MCTIOIB30BaHbI 00PA3IIbl — CM
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gomo.2 Hcnvimyemvle obpasyvl’: 0ocka u mabiemxa.

Ta6. 1:U3Hoc uccnedyemvix 06pasyos npu NPoXoHCOeHUU UCNbIMAHUL 6 MAce U
macao+RVS.

lccnenyeMble napameTpsl N3noc o macce
Bpems t [dac]| myrs [km] | B macne Macrno + RVS
0 0 0 0
20 6,9 0,005 -0,002
43,5 15 0,007 -0,003
70 24,2 0,007 -0,003

3aBUCUMOCTb M3HOCA MaccChbl OT BPeMEeHM.
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I'pad.2 3asucumocms usznoca (yovimok no macce) ucciedyemvix 06pasyos 6 cpeoax
macno u macno + RVS om epemenu.
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epagh 3. 3asucumocms wepoxosamocmu nosepxHocmu oopazya (mabnremka) om
8peMeHU UCHBIMAHUI.

BbiBoabl npoBeAéHHBIX H3MepeHnii 1:

W3 uzmepenHbix BenuunH (Tad.1) u rpaduyeckoro nzodpaxenus (rpad.2,3) ectb
CYIIECTBEHHOE BIIMSHUE HCIIBIThIBaeMOro Marepuana RVS npu no6asnenuu ero B
pabouee Macie 1Mo CPaBHEHHUIO C UCIBITAHUSIMU TOJBKO B Macie.

B macne Bec o6paszna ymenbmmics Ha 0,007 g, a B macne ¢ 1o6aBkoii RVS Bec Bo3poc Ha
0,003 g . llepoxoBarocTs moBepxHOCTH TabseTku Ra mnpu padote B macie Oblia
u3MepeHa no 67 yacax paboThl, 4YTO COOTBETCTBYET MpoiaeHHOMY myTu 23,2 Km u paBHa
0,11 um. HlepoxoBaTocTh MOBEpXHOCTH TpeHHs TabneTku Ra mpu pabote B Macie +
RVS, Obua u3mepena mocne 70 yacoB paboThl, 4TO COOTBETCTBYET 24,2 KM 1 paBHa
0,06 pum.



	Таб. 1:Износ исследуемых  образцов при прохождении испытаний в масле и масло+RVS.
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	Таб. 1:Износ исследуемых  образцов при прохождении испытаний в масле и масло+RVS.
	Граф.2 Зависимость  износа (убыток по массе) исследуемых образцов в  средах масло и масло + RVS от  времени.
	Из измеренных величин (таб.1) и графического изображения (граф.2,3) есть существенное влияние испытываемого материала RVS при добавлении его в рабочее масле по сравнению с испытаниями только в масле.
	В масле вес образца уменьшился на 0,007 g, а в масле с добавкой Rvs вес возрос на 0,003 g . Шероховатость поверхности таблетки  Ra при работе в масле была измерена по 67 часах работы, что соответствует пройденному пути 23,2 km и равна 0,11 (m. Шероховатость поверхности  трения таблетки  Ra при работе в масле + RVS, была измерена  после  70 часов работы, что соответствует 24,2 km и равна 0,06 (m.



